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Pal R273/8
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Zestawienie stali (dla 1 sztuki) \
Nr Liczba Nazwa i profil dfugesc masa jedn. | Cigzar jednego Ci?z'ar |
sztuk elementu [m] kg/m elementu kg ogdtem |
PL350 2 R273/8 3.500 52.30 183.05 366.10 |
PL650 2 R273/8 6.500 52.30 339.95 679.90
PL750 2 R273/8 7.500 52.30 39225 784.50 |
PL800 62 |R273/8 8.000 52.30 418.40 25940.80 \
PL850 26 |R273/8 8.500 52.30 444.55 11558.30
PL950 36 |R273/8 9.500 52.30 496.85 17886.60 |
PL1100 23 |R273/8 11.000 52.30 575.30 13231.90 |
Razem kg| 70448.10 ‘
1,8% na spoiny | 1268.07
OGOLEM kg| 71716.17 |
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Projektuje sie kotwienie fundamentéw palowych w gruntach T Nozwa Tades S CoaoT e SReS peR e e T oS
nos$nych ponizej poziomu nieno$nych gruntéw organicznych. inwestycji m”#,Z"""Jwbgg;ﬂm;@;oy"zk"5‘”J*
Dtugosc pali przyjeto orientacyjng; konkretng dtugosé nalezy Em N T e A
zweryfikowac¢ na etapie realizacji. Po rozpoczeciu palowania, PROJEKTOWANIE | NADZOR T e e
etapu wbijania pali (najpierw w charakterystycznych i najbardziej = — PO ——— s
niekorzystnych lokalizacjach) nalezy zweryfikowa¢ przyjete Konstruktor | mgr inZ. Pawei Zaniecki i e
zatozenia — dlugo$é i gteboko$é kotwienia pali. Pale projektowane Konstruktor spr| mgr in. Marcin Malmowski | e
ze stali S235JRG2, ocynkowanej na gorgco — ocynk hutniczy § skala 1:20
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